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Stabelektrode zum artfremden SchweilRen von GufReisen
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Normzeichen: DIN 8573 E Ni BG- 22
AWS/ASME SFA-5.15 ENi-C |

Anwendungsbereich und Eigenschaften:

Stabelektrode mit Kernstab aus Reinnickel fir artfremdes Schweil3en von Guf3eisen ohne oder mit nur geringer Vorwar-
mung (bis max 300 °C). Instandsetzen von Gufteilen durch Verbindungschweil3en. Verbinden von GuRstiicken unterein-
ander oder mit Bauteilen aus Stahl, Kupfer- oder Nickelwerkstoffen. Leichtes Ziinden, stabiler Lichtbogen, fein gezeichne-
te Raupenoberflache, SchweiRgut spanend bearbeitbar. Kurze Raupen (ca. 30 bis 50 mm) schweil3en; zum Verringern

der Schweil3-Eigenspannungen die warme Schweildraupe sofort leicht abhdmmern. Gut geeignet fir: GuReisen mit La-
mellengraphit, weil3er und schwarzer Tempergu3, GuReisen mit Kugelgraphit.

Werkstoffe:
DIN-Bezeichnung
GG-10 bis GG-35 GTS 35-10 bis GTS 70-02
GGG-40 bis GGG-70 GTW 35-04 bis GTW S 38
SchweilRgutanalyse (Richtwerte in %):
C (Graphit) | Ni | =3

Basis 2

0,5

Mechanische Eigenschaften des reinen Schweil3gutes (Einzelwerte sind Richtwerte):

Waéarme- Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
behandlung 0,2 % [N/mm?2] [N/mm?] As [%]

U 200 400 5 140 HB

U = Schweif3zustand
Stromstarke [A]:

@25 4,0
50-80 110-150
Stuckzahlen, Nettogewichte:
Lange [mm] Stick/Paket Gewicht/Paket [kg] Stuck/Karton Gewicht/Karton [kg]
| 25 | 3% 30 | 54 | 90 | 162 |
3.2 350 170 55 510 16,5
4,0 350 120 56 600 28,2

Stromart/Polung/Schweil3positionen:
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