Fiir die Werkstatt bestimmt!

Bedienungsanleitung

Hochfrequenz-Einhand-Winkelschleifer

820 44 (MSf 842 c,200 Hz)
82045 (MSf 842 c, 300 Hz)

m=N8000

1. Technische Daten
Stromart: 3~ (Drehstrom), 200, 300 Hz

Leistung Leistung AnschluR- Schieifscheibe Gewicht
e , Bestell- | Frequenz |Drehzahi| elek.auf- | mech. ab- gewinde max. netto
auar
Nr. 1) Hz 1/ | S2EREmEnAlotackene der max. ® mm | Breite mm { Bohrung mm kg
Watt Watt Spindel
820 44 200 6800 470 340
MSf 842 ¢ M 14 125 6 22,2 2.2
820 45 300 7100 700 520

1) Bei Bestellung einer Maschine bitte Frequenz und Spannung angeben

2. Aufbau
Der Schleifer ist ein Elektrowerkzeug der Schutzklasse | mit

SchutzleiteranschluR entsprechend den VDE-Vorschriften 0740.

Zur Durchfiihrung der SchutzmaRBnahmen gegen zu hohe Beriih-
rungsspannung erhalten die Maschinen einen Schutzleiter, der
griingelb gekennzeichnet ist (siehe Vorschriften des VDE 0100).
Er ist auf der einen Seite mit dem Metallgehause der Maschine
verbunden und muR auf der anderen Seite an den Schutzkon-
takt des Steckers angeschlossen werden. Maschinen fiir
42-V-Schutzkleinspannung (Schutzklasse Ill) diirfen aus Sicher-
heitsgriinden keinen SchutzleiteranschluB haben. Das AnschluR-
kabel ist in diesem Fall dreiadrig und enthalt keinen Schutz-
leiter. Ritzel und Rad des spiralverzahnten Kegelradgetriebes
sind bei Ersatz nur paarweise lieferbar. Getriebe und Lager sind

gegen Ausdringen von Fett und Eindringen von Staub geschiitzt.

3. Inbetriebnahme und Einsatz

Die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung und Fre-
quenz miissen mit der HF-Anlage {ibereinstimmen.

Die Maschine darf nur bei ausgeschaltetem Motor an der Steck-
dose angeschlossen werden.

Die durch einen Pfeil auf der Maschine angegebene Drehrich-
tung mul} eingehalten werden, damit sich das aufgespannte
Werkzeug nicht 16st. Um die Drehrichtung festzustellen wird
der Schleifer kurz eingeschaltet. Bei falscher Drehrichtung
miissen zwei stromfiihrende Leiter im Stecker vertauscht
werden.

34100575004 CXEW 11.78

Beziiglich der sachgemaRen Installation des Hochfrequenz-
Netzes verweisen wir auf die unseren Frequenz-Umformern bei-
gefiigten Unterlagen.

Bei Gefahr dauernder Uberlastung des Schieifers empfiehlt es
sich, einen dem Nennstrom des Motors angepal3ten Schutz-
schalter vor der Steckdose zu installieren oder einen Motor-
schutzstecker zu verwenden. Nahere Angaben sind unserem
Katalog 1 88 10 081 00 9 zu entnehmen.

4. Wartung und Schmierung

Der Winkelschleifer erfordert eine sachgemaRe Pflege. Vor Be-
ginn aller Wartungsarbeiten ist der Stecker aus der Steckdose
zu ziehen.

Um Unfélle zu vermeiden, muB das Kabel regelmaRig kontrol-
liert werden. Das Auswechseln wird nach Abschnitt 5, Absatz
1-3 vorgenommen.

Nach Einbau des neuen Kabels ist der richtige AnschiuR der
stromfiihrenden Leiter sowie des Schutzleiters zu priifen.

Bei jedem Ausbau des Laufers (260) den Raum zwischen
Isolierring (280) und Rillenkugellager (600) mit Walzlagerfett
040 101 0100 4 fillen (Staubschutz des Lagers). Alte Fett-
reste am Rillenkugellager (600) und am Motorgehause ent-
fernen. Bestellnummer fiir 40-g-Tube ist 3 21 60 002 01 O.
Die richtige Fettmenge ist mit Riicksicht auf die gute Schmie-
rung und geringe Erwarmung des Getriebes sehr wichtig. Die
Fettmenge (60 g) und die Fettart 0 40 108 0200 6 miissen un-
bedingt eingehalten werden. Bestellnummer fiir 85-g-Tube ist
32160003 08 3.
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MSf 842 ¢, 300 Hz

MSf 842 c, 200 Hz
820 45

820 44
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MSf 842 c, 200 Hz

820 44
MSf 842 c, 300 Hz
Einzelteile 820 45
Teil-Nr. | Bestellnummer :‘;“ Benennung Teil-Nr. | Bestellnummer § Benennung
< <
10 31901064001 |1 |Motorgehduse, 42 V 430 41701010026 | 1| Rillenkugellager
31901062009 |1 | Motorgehduse, 43-265 V 440 32416081002 | 1| AbschluRplatte
20 32816032006 |1 | Schaltstange 450 43064008044 | 3| Linsenschrauben
30 32805068000 |1 |Schieber 460 40221016000 | 1| PaRfeder
40 32805083001 |1 |Schaltschieber 480 42628009004 | 1| Greifring
50 51829001 109 |1 | Stander mit Wicklung, 200Hz,42V 490 43050006048 | 4] Zylinderschrauben
51829001360 |1 |Stander mit Wicklgng, 200Hz,72V 600 41701204026 | 1] Rillenkugellager ‘
51829001 152 |1 | Stdnder mit Wicklung, 200Hz,125V 610 30905039001 | 2| Tellerfedern
51829001165 |1 |Stander mit Wicklung, 200Hz,135V 630 43002116041 | 4| Zylinderschrauben
Sz et 640 424 43003 04 3 | 4| Sicherungsscheiben
51829001066 |1 |Stander mit Wicklung, 200Hz,265V
51829001 21 2 |1 | Sténder mit Wicklung, 300Hz,42V
51829001376 |1 |Stdnder mit Wicklung, 300Hz,72V Zubehér
51829001 1) 1 | Stander mit Wicklung,
andere Spannungen 31810167011 | 1] zus.ges. Schutzhaube
60 43046 001 002 |2 | Linsenblechschrauben 63802052000 | 1| Schleifscheibenflansch, auBen
90 30701105003 |1 |Ausschalter, 2polig 63801129003 | 1| Schleifscheibenflansch, innen
100 3142803900C |1 |lIsolierplatte 62910022002 | 1] Zweiloch Mutterndreher
101 32801022000 |1 |Buchsenklemme 62903002009 | 1| Einmaulschliissel
32119047004 | 1} Handgriff
110 30706240014 |1 |Kabel, 42 V 32160003083 | 1| Fett-Tube, 85¢g
30706234019 |1 |Kabel, 43-265V
120 31413142009 |1 |Schutzschlauch
130 32431026009 |1 |Kabelklemmstiick
140 43063004001 |2 |Linsenblechschrauben
160 43041016042 |1 |Zylinderschraube, nicht bei 42 V
190 32427064003 |1 |Deckel
200 43067001000 |1 |Linsensenkblechschraube
210 43063005005 |2 |Linsenblechschrauben
220 31428029001 |1 |Luftleitring
260-280 |33502046 019 |1 |Laufer
300-490 {31206 083021 |1 |zus.ges. Getriebegehduse, 200 Hz
300-490 |31206 083015 |1 fzus.ges. Getriebegehduse, 300 Hz
300 31206083006 |1 |Getriebegehduse
310 417 01207 033 |1 |Rillenkugellager
320 42616001005 |1 |Sicherungsring
3302) 32624053022 |1 |Ausgleichscheibe, 0,1 mm
32624053038 |1 |Ausgleichscheibe, 0,3 mm
340 40221058008 |1 |PaRkfeder
350,470 {3380916001 5 |1 |Kegelradgetriebe, 200 Hz
33809159013 |1 |Kegelradgetriebe, 300 Hz
360 42401002056 |1 |Scheibe
370 42019009051 |1 |Sechskantmutter
380 417 01204010 |1 |Rillenkugellager
390 33406174004 |1 |Antriebswelle
400 32419083008 |1 |Lagerplatte
4102) 32624102022 |1 |Ausgleichscheibe, 0,1 mm

32624102038

Ausgleichscheibe, 0,3 mm

1) Bei Bestellung bitte Spannung und Frequenz angeben

2) Anzahl nach Bedarf




GroRere Fettmengen werden in Dosen geliefert.

Das hoch beanspruchte Getriebe ben&tigt eine besonders gute
Schmierung. Es empfiehlt sich, das Getriebefett nach etwa 300
Betriebsstunden bzw. 3 Monaten zu erneuern. Dabei ist zu
beachten, daR fiir das Getriebe nur das vorgesehene Fein-
Spezialgetriebefett verwendet wird. Eine Vermischung dieses
Fettes mit anderen Fetten gefahrdet die Schmierfihigkeit, des-
halb miissen die Walzlager im Getriebekopf ebenfalls mit
unserem Getriebefett geschmiert werden. Zur Nachpriifung und

Erneuerung des Getriebefettes wird nach dem Ldsen der Schrau- -

ben (490) die Lagerplatte (400) mit der Antriebswelle (390) ab-
genommen. Beim Abnehmen der Lagerplatte und besonders
beim Zusammenbau ist auf die Ausgleichscheiben (410) zu
achten.

Die Ausgleichscheiben sind zur Einstellung des Getriebes not-
wendig, ihr Verlust kann zur Beschadigung des Getriebes fiihren.
Bei Wartung der Maschine nach etwa 900 Betriebsstunden wer-
den die Kugellager in sauberem L&sungsmittel griindlich ausge-
waschen und mit neuem Fett gefiillt. Um bei den hohen Dreh-
zahlen eine unzuldssig hohe Erwdrmung der Lager zu vermeiden
darf der Raum zwischen Innen- und AuRenring des Lagers nur
zu etwa 1/3 mit Fett gefiillt werden.

Fiir Schaden, die durch ungeniigende Wartung und schlechte
Schmierung entstehen, ibernehmen wir keine Garantie.

5. Auseinandernehmen der Maschine
Die Maschine darf nur vom Fachmann zerlegt werden!
1. Deckel (190) nach dem Entfernen der Schrauben (200,210)
abnehmen.
2. Alle Verbindungsleitungen lésen (101, 160), Schalter (90)
und Isolierplatte (100) herausnehmen.
3. Schrauben (140) 16sen, Kabelklemmstiick (130) und Kabel
(110) mit Schutzschlauch (120) abnehmen.
4. Schleifscheibe und Schutzhaube abnehmen.
. Vier Schrauben (490) entfernen und Lagerplatte (400) mit
Antriebswelle {390) und Kegelrad (470) abnehmen und zer-
legen. Beim Abnehmen der Lagerplatte und Abschrauben

(82

des Kegeltriebes, sowie beim Zusammenbau ist auf die Aus-
gleichscheiben zu achten!
Die Ausgleichscheiben (410) und (330) sind zur Einstellung
des Getriebes notwendig; ihr Verlust kann zur Beschédigung
des Getriebes fiihren.

6. Vier Schrauben (630, 640) |6sen und Getriebegehause (300)
mit Laufer (260) herausziehen. Auf Federn (610) achten!

7. Kegeltrieb (350) abschrauben.

8. Laufer (260) aus Getriebegehiuse (300) ziehen.

9. Luftleitring (220) aus dem Motorgehduse (10) ziehen, zwei
Schrauben (60) 16sen und Stinderpaket (50) herausnehmen.

Der Zusammenbau erfolgt sinngemaR in umgekehrter Reihen-
folge.

6. Reparatur und Ersatzteile

Bei Reparaturen oder Ersatzteilkauf, wenden Sie sich bitte an
unser Stammbhaus in Stuttgart oder an unsere Niederlassungen.
Dort werden Uberholungs- und Instandsetzungsarbeiten schnell
und sachkundig durchgefiihrt.

Bitte geben Sie bei Ersatzteilbestellungen unsere Bestellnum-
mer an, oder senden Sie, unter Angabe der Maschinenbauart,
Frequenz und Spannung, ein Muster ein.

7. Allgemeine Hinweise

Bei Inbetriebnahme, beim Arbeiten und bei der Wartung der
Maschine sind die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften
der Berufsgenossenschaften zu beachten. Erlduterungen zu
diesen Vorschriften sind vom Deutschen Schleifscheibenaus-
schul unter dem Titel ,,Sicherheit beim Schleifen’” herausge-
geben worden.

Fiir die bestimmungsgemafle Verwendung gelten die Erlaute-
rungen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel vom

24, Juni 1968 (& 2 Abs. 5).

Beim selbstausgefiihrten Reparaturen sind die vorgeschriebenen
Priifungen nach VDE 0740, besonders die Schutzleiterprifung,
durchzufiihren.



