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Geratebeschreibung
MIG/MAG-Kompaktanlage
Typ CGL 152

1-6135.97¢c”

Diese MIG/MAG-Schutzgas-SchweiBanlage ist fir Reparaturen an Kraftfahrzeugen, die Fer-
tigung von Stahlmdbeln, Stahltiiren und dhnliche SchweiBaufgaben gebaut. Sie hat gute
SchweiBeigenschaften, die dem KurzlichtbogenschweiBen besonders angepaBt sind und ist
gegen Schéden bei Uberbelastungen durch Temperaturwéchter geschiitzt. Die Anzeige er-
folgt mit dem Leuchtmelder H2.

Anwendung:

Aufbau:

Bauteile:

Bauteile-

SchutzgasschweiBen von Fein- und Mittelblechen mit 0,4 bis 3 mm Dicke
und auch dickere Profile aus Stahl;

umrustbar auf Leichtmetalle;

zugelassen flr Arbeiten unter erhohter elektrischer Gefahrdung;
elektrischer AnschluB3 an Drehstromnetze;
Schutzgasversorgung aus Druckgasflaschen (Leihflaschen);
LangpulsschweiBen, NahtschweiBen und PunktschweiBen.

ortsveranderlich, fahrbar auf 2 Lenkrollen und 2 Laufradern (200 mm &);
tropf- und spriihwassergeschutzte Ausfihrung;

Flaschenhalter fiir Gasflaschen bis 20 | Inhalt mit Haltekette;
Drahtspulenaufnahme fir Dornspulen 200 und 300 mm ©;

alle Bedienungselemente in der Frontseite;

serienmaBig mit NetzanschluBleitung (4 m), Werksttickleitung (83 m) und
SchweiBbrenner (3 m);

serienmaBig mit Gasschlauch 1,5 m und Druckminderer;

selbsttitige Anpassung der Drahtvorschubgeschwindigkeit an die ge-
wiéhlte elektrische Leistung (BP 22 05 705).

SchweiBstromquelle mit Schiitz K1, vakuumgetranktem Haupttransfor-
mator T1 und 6-pulsigem Silizium-Gleichrichtersatz V1;

Steuerteil (42 V-Schutzkleinspannung) mit Steuertransformator T2,
Magnetventil Y1 fiir das Schutzgas, Temperaturwachter F11 und steck-
barer Steuerkarte A1 fiir sinnvolle Steuerung von Schutzgas, SchweiB-
strom und SchweiBdraht;

Bedienungstafel mit Netzschalter Q1, Stufenschalter S1, Gasartenwahler
R1, Leuchtmelder "Betrieb” H1 (griin) und Leuchtmelder "Ubertempera-
tur” H2 (rot);

Drahtantrieb mit Gleichstrom-Getriebemotor M1, Drahtrolle 12, Druck-
rolle 13, Druckfeder und Spanner 14, BrenneranschluB 11, Drahtspulen-
halter 7 und Bremsfeder 8;

Schutzgasversorgung mit Gasschlauch 17 (AnschluB R 1/4”) und Druck-
minderer 16;

MIG/MAG-SchweiBbrenner mit 3 m Schlauchpaket 15;
Werkstiickleitung, 3 m lang, mit Werkstlickzange X3.

Die Bauteileanordnung aller in dieser Betriebsanleitung mit Kennzeichen ver-
Kennzeichen: sehenen Teile ist aus dem MaBblatt 1-5523.9 und der Ersatzteilzeichnung
1-8794.9 ersichtlich.
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MIG/MAG-Kompaktanlage

MaBblatt
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BrenneranschluB

Gewicht: ca. 63 kg
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MIG/MAG-Kompaktanlage

Technische Daten
1-4316.9°¢c”
Typ CGL 152

SchweiBleistung
Langpulsschweien
30A/15V...45A/16V

Stufe1ca.30A/15V
Stufe2ca.45A/16V

Leerlaufspannung:
zulassige Belastung:

SchweiBdrahtdurchm.:

NetzanschluBB

Netzspannung:
Dauer-/Hochststrom:

Dauer-/Hdchstleistung:

Leistungsfaktor:
Netzsicherungen:
AnschluBleitung:
AnschluBstecker:

Abmessungen
Hohe x Breite x Tiefe:
Gewicht:

Schutzart:
Kihlart:
Isolierstoff-Klasse:

Flaschenhalter fiir
Flaschen:

Druckminderer:
SchweiBbrenner:
Werkstiickleitung:

Sicherheitsbestimmungen

Einstellbereiche:
NahtschweiBen
30A/15V...160A/22V

Stufe3ca. 30A/15V
Stufed4ca. 45A/16V
Stufe5ca. 60A/17V
Stufe6ca. 80A/18V
Stufe7 ca. 100 A/19V
Stufe8ca. 125 A721V
Stufe9 ca. 160 A/22 V

16,5...43V

HSB 20 % ED 160 A/22V
HSB 60% ED 90A/19V
DB 100%ED 70A/18V

0,8 mm (Leichtmetall 1,0 mm)

PunktschweiBen
100A/9V ... 160 A/22V
Stufe10ca. 100 A/19V

Stufe11ca.125A/21V
Stufe12ca. 160 A/22V

3x380V50Hz

3,1/10,4A

2/6,8 KVA

cos. phi.0,75

16 Atrage

4x1,5mm?, serienmaBig 4 mlang
CEE, 5-polig, 380V 16 A, serienmaBig

660 x 380 x 780 mm
ca.63 kg

IP 23 nach DIN 40 050
S (Selbstklhlung)
F (zul. Dauertemperatur der Wicklungen 155 °C).

bis 201 (4 m®Mischgas)

bis 10 kg (5 m® C0,)

mit Druck- und DurchfluBmengenanzeiger und -einsteller.
ML 120/3 F, mit 3 m Schlauchpaket flir Drahte mit 0,8 mm @.
3 mlang mit Werksttickzange, Spannbereich bis 50 mm.

Die Schutzgas-SchweiBanlage erfiillt die Anforderungen des Gesetzes Uber technische Ar-
beitsmittel (Geratesicherheitsgesetz), der Bestimmungen VDE 0542, der internationalen Re-
geln ISO-R 700. Sie tragt das Zeichen _W_ und ist fiir Arbeiten unter erhéhter elektrischer

Gefahrdung zugelassen.

SicherheitsmaBnahmen
MIG/MAG-Kompaktanlage
Typ CGL 152

1-9127.9"b”
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Die Unfallverhiitungsvorschriften einhalten, besonders wird auf UVV 26.0 "SchweiBen,
Schneiden und verwandte Arbeitsverfahren” hingewiesen.

Folgende Anforderungen sind besonders zu beachten:

Allgemeine SchutzmaBnahmen

@ flr ausreichende Belliftung am SchweiBplatz sorgen, den Schutzgasmantel der
SchweiBstelle nicht zerstdren;

@ nichtin der Nahe chlorhaltiger Fettloser schweiBen, Werkstuicke erst in den Schweiraum
bringen, wenn chlorhaltige Losungsmittel getrocknet sind;

® Schutzgasflaschen gegen Umfallen sichern, Flaschenventil bei langeren SchweiBpausen
schlieBen.

@ Gerat gegen Fortrollen sichern.

Schutz gegen elektrische Schlage
@® SchweiBgerat, SchweiBbrenner und SchweiBleitungen miissen unbeschadigt sein;
@® Werkstiick muB elektrisch gut leitend und mechanisch fest angeschlossen sein;

@ bei kurzen SchweiBpausen SchweiBbrenner so ablegen, daB sie keine leitende Verbin-
dung mit dem Werkstlick bekommen, bei Iangeren SchweiBpausen die gesamte Anlage
ausschalten;

@ trockene und isolierende Schuhe und Handschuhe tragen;

@ Anlage vom Netz trennen (Stecker ziehen), bevor flir Wartung oder Reparatur die Seiten-
wande geoffnet werden.

Schutz gegen Lichtbogenstrahlen- und Warmeschéaden

@ SchweiBerschutzschild mit Schutzglasern der Schutzstufen A 9 nach DIN 4947 benut-
zen;

@® geeignete Bekleidung tragen, z.B. Leder-Stulpenhandschuhe, Lederschurze, geschlos-
sene Lederschuhe, Kopfschutz;

@ SchweiBplatzumgebung gegen Strahlen abschirmen.

Schutz gegen Folgeschaden

@ nicht an Behaltern schweiBen, in denen Mineraldle, Gase, Treibstoffe oder dergleichen
gelagert waren, auch nicht, wenn sie langere Zeit leergestanden haben;

@® SchweiBverbindungen mit unbedingter Sicherheit, z.B. an Anhangerkupplungen, Druck-
kesseln, tragenden Stahlkonstruktionen, nur herstellen, wenn nach besonderer Ausbil-
dung fir diese Arbeiten die Zulassung erteilt ist;

@ leicht entziindliche Gegenstande aus der Umgebung des SchweiBplatzes entfernen oder
sicher gegen Entziinden und Glimmen abdecken.

@ Brandgefahrdete Bereiche sindim AnschluB3 an SchweiBarbeiten wiederholt zu kontrollie-
ren.




