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| Beschreibung und Bedienungsanleitung

fiir CLOOS—COZ—Arc—Schwe'LBautomaten Type GLC 308 und 408
mit Drahtantriebsaggregat Type CK 32 oder CK 34 (42 V)

Der GLC mit CK 32 - CK 34 ist ein Schutzgas-Schweifgerit, bei dem der
Metall-Lichtbogen zwischen Werkstiick und abgeschmolzenem Draht unter

den Schutzgasen Kohlensdure, Argon oder Mischgas (Ar, COg, Og) brennt
(MAG = Metall-Aktiv-Gas- und MIG = Metall-Inert-Gas-Verfahren). Hierbei
verbraucht sich die endlos auf eine Rolle gespulte Drahtelektrode. Das
Spulengewicht des SchweiBdrahtes betrigt bei Stahl 12,5 kg und bei Aluminium
4 - 5 kg. Fiir stationire Anlagen kinnen Drahttrommeln bis zu 300 kg ge-
liefert werden. Die zur Anwendung kommenden Drihte und Schweifipistolen
richten sich nach Materialstirke und Nahtform (Richtwerte siehe beigefiigte
Tabellen).

Zu einer kompletten Anlage gehtren:

1) Konstantspannungs-Schweifigleichrichter GLC
2) Drahtantriebsaggregat CK

3) Schweifipistole

4) Reduzierventil mit 1/min-Skala

5) Normalzubehdr

a) NetzanschluB

Der NetzanschluB darf nur durch gepriifte Fachleute vorgenommen werden.

Die Klemmenleiste 95 ist gemif Anschlufvorschrift auf die richtige Netzspannung
zu schalten. Die AnschluBvorschrift befindet sich unter dem rechten Aufsatzdeckel.
Der NetzanschluB ist nach Vorschrift abzusichern. Wichtig fiir gute SchweiBleistung
ist die Verwendung ausreichender Anschlufkabel-Querschnitte. Bei ldngeren Netz-
anschluBleitungen groRere Kabelquerschnitte verwenden!

Vorschriften iiber Netzabsicherung und Querschnitt des Netzkabels befinden sich
auf der Anschluvorschrift.

Auf richtigen SchutzleiteranschluB ist zu achten (VDE-Vorschrift).

Kiihlventilator und Kiihlwasserpumpe sind durch Uberstromrelais 86 bzw. 87
geschiitzt. Das Uberstromrelais fiir den Kiihlventilator ist auf 0,75 Amp. und
das fiir die Kiihlwasserpumpe auf 1,0 Amp. vom Werk aus eingestellt.

Die Einstelldaten gelten fiir 220 und 380 V Drehstrom, d. h. bei Umschaltung
der Anlage von 380 V (Stern) auf 220 V (Dreieck) indern sich die eingestellten
Werte nicht.

Bei Sonderspannung spezielie Einstelldaten fir Uberstromrelais beachten.
‘Das SchweiBkabel zum Werkstlick wird an der Steckdose 41 (minus-Pol)
.und das Kabel CK 32 - CK 34 fiir Pistole an Steckdose 40 (plus-Pol) ange-
schlossen.



b} Kiihlwasser

- Der Kithlwasserbehilter 121 ist {tber Einfiillstutzen 129 bis zum AnschluB-
nippel filr "KiihIwasser zurlick" mit sauberem Wasser aufzufiillen.- Evtl.
Wasserverlust, der durch lingere Schlauchpakete eintritt, ist zu erginzen.
Es ist zweckmissig, destilliertes Wasser bzw.Regenwasser zu verwenden.
Auf keinen Fall sollte wegen der elektrischen Leitfihigkeit stark gechlortes
oder mineralhaltiges Wasser zur Anwendung kommen.

Im Winter kann das Wasser mit Frostschutzzusatz dhnlich wie bei
Kraftfahrzeugen versehen werden.

Die Kiihlwasserschlduche mit der Bezeichnung "VOR'" und "ZURUCK"
diirfen nicht verwechselt werden (Kiihlwasser "VOR" ist blau gekennzeichnet}.
Der Kiihlwasserbehilter muB unbedingt vor der Inbetriebnahme gefiillt sein,
da sonst die Wellendichtung der Pumpe Schaden erleiden kann.

"c¢) Schutzgas

Fiir SchweiBarbeiten an un- bzw. schwachleg1erten Stdhlen von. 37 bis 60 kg
Festigkeit verwendet man normalerweise Kohlensiure mit einem Reinheitsgrad
von 99,9 %. Die Gasflaschen tragen in Deutschland die Zusatzbezeichnung "'S"
(flir SchweiBzwecke). An denselben Stihlen kann auch mit Mischgas (Ar,:COg,
Og ) geschweiBt werden. Hochlegierte Stihle, z.B. Chromnickel-Stihle,
schweifit man mit Argon § 1, $3, S5 (1, 3, 5% O2). Aluminium und andere
Nichteisen-Metalle erfordern Reinargon 99,5 % . An die Schutzgasflaschen
wird das Reduzierventil mit 1/min, -Skala und bei Kohlensdure-SchweiBarbeiten
zusitzliich der Kohlensiure-Vorwidrmer angeschlossen. Fiir den Kohlensidure-
Vorwirmer ist die Steckdose 51 vorgesehen, Die Schutzgas-Flasche kann in
Halter 7 am Gerit befestigt werden. Die normale Gasmenge ist bei Argon und
Mischgas 5 - 12 1/min, bei COg 8 - 15 1/min. Am Reduzierventil wird die
Gasmenge eingestellt, hierzu muf die Maschine eingeschaltet sein und der
Taster "Gas von Hand" 57 betitigt werden.

- d) Drahtantriebsaggregat

Die Drahtantriebsrolle 354 und die Drahteinlaufdiisen 335 haben entsprechende
Einstempelungen filr die jeweiligen Drahtabmessungen, so daf eine Ver-
wechselung in Bezug auf die: Dra,htabmessungen nich madglich ist, Das gleiche

gilt auch fiir die’ Stromdusen und die- Innensmralen fiir die Schweﬂsplstolen die auch
entsprechend der Drahtabmessunge gekennzeichnet smd

- Der SchweLBdraht selbst wird innerhalb des Drahtantnebsaggregates iiber die
.Drahtfuhrungsduse die Drahtantriebarolle und das Drahtemlau.fstuck eingefidelt.
Zur Pistole hin wird .der Draht durch Betitigung des Schalters an der Pistole

‘motorisch transportiert (siehe Tabelle Betnebsanleltung Schwelﬂplstole) Die
Spannschraube mit Feder 340 (Abb.) fiir die Gegendruckrolle darf nur so stark
angedreht werden, wie es filr die jeweilige Dra.htsorte und Abmessung notwendig
ist.

e) Funktion der Bedienungselemente

Nachdem Gasflasche, SchweiBgleichrichter, CK 32 - CK 34 und Pistole richtig
installiert sind, kann die Anlage in Betrieb genommen werden, Dazu wird
zundchst mit Drucktaster 55 der SchweiBgleichrichter eingeschaltet. Wenn der
Taster an der Pistole gedriickt wird, leuchtet die Kontrollampe 67 auf, vorausge-
setzt daB der Kiihlventilator den richtigen Drehsinn hat. Eine Uberpriifung ist
auch iiber Hinweisschild mit Pfeil "Kiihllufteintritt'" am Geh#usedeckel méglich.
Falscher Drehsinn wird durch Vertauschen von 2 Phasen in der Netzzuleitung
richtiggestellt.




f) Schweiistrom-Einstellung
Vorwahl der Draht-@® / Draht-F einabgleich

a) Stufenschalter Vorwahl Draht- Pos. 33 mit Schaltimebel Pos. 42 auf den
gewiinschten Draht-@ stellen,

b) 18 Stufenschalter fiir Schweifistrom und Drahtantrieb Pos. 34 mit Schaltknebel
Pos, 37 auf die richtige Schalterstufe stellen. Richtwerte sind aus der Tabelle in
der Nihe der Stufenschalter zu ersehen. Mit dem Schalter A/B Pos. 35 ist eine
zusétzliche Fememstellung mboglich,

c) Die Lichtbogenlinge kann mit dem Drehknopf Pos. 371 Drahtfeinabgleich am
Drahtantriebsaggregat gelindert werden. Durch Drehen nach rechts wird der
Lichtbogen kiirzer, nach links linger. Hierdurch ist es méglich, die Licht-
bogenlinge auch bei NE-Metallen,unterschiedlichen Schutzgasen bzw. Nahtvor-
bereitung optimal einzustellen. Auf Wunsch kann fiir den Drahtfeinabgleich ein
Fernregler geliefert werden (AnschluB siehe Steckdose 374 am Drahtantriebs-
aggregat).

Die Schweiflpistole ist beim SchweiBen mit einer Neigung von 5° zur Senkrechten
zum Werkstlick zu halten, Die Stromdiise hat hierbei einen Abstand zum Werk-
stiick von ca. 8 x Draht-¢.

Fiir die WurzelschweiBung eignen sich diinne Schweifdrihte von 0,8 und 1,0 mm ¢4
am besten.

Bei Stahlschweiffiung an diinnen Blechen erzielt man die grofte SchweiBgeschwindig-
keit und das beste Nahtaussehen, wenn als Fallnaht geschweift wird.

g} Schalterstellung NORMAL - HEFTEN (HandschweiBung)

Bei HandschweiBung ist der Schalter 59 "TAUTOMATISCH -HAND" auf "HAND" zu
stellen, weil sonst bei Betidtigung des Pistolen-Tasters kein SchweiBstrom flieft.
Steht der Schalthebel 58 in Stellung "HEFTEN" , so muf} beim Schweiflen der Taster
in der Ristole immer gedriickt werden. Steht der Schalthebel in Stellung "NORMAL",
so werden durch einmaliges Betétigen des Tasters Drahtvorschub und SchweiBstrom
ein- und durch nochmaliges Betiitigen wieder ausgeschaltet. Die Stellung "HEFTEN"
empfiehlt sich bei kiirzeren Schweifindhten, wihrend bei lingeren Nihten die
Stellung "NORMAL" zu empfehien ist, damit der Taster beim Schweifien nicht
immer gedriickt werden mus.

h) Vollautomatische Schweifung /START-STOP-Einrichtung

Bei der vollautomatischen SchweiBung sind die Schalter im Einschub der Anlage auf
N"AUTOMATISCH'" und "HEFTEN" zu stellen. Hier kommt das Kommando fiir den
Schweifivorgang iiber eine Verbindungsleitung von dem Vollautomaten in die

Steuerung der Aniage (Steckdose 52) , In der gleichen Form wird verfahren, wenn iiber
eine separate START-STOP-lLeitung der Lichtbogen ferngesteuert bedient werden
soll, z.B. bei selbstgebauten Vorrichtungen.

Die START-STOP-Leitung ist auf Wunsch lieferbar.

Bei der Schalterstellung "AUTOMATISCH" bleibt der Draht stromlos, wenn der Taster
an der Pistole gedriickt wird. Der Draht kann dann gefahrlos eingefidelt werden
Wihrend des SchweiBens wird von der Vorrichtung ein Dauerkontakt gegeben, der

erst bei Beendigung des Schweifivorganges wieder aufgehoben wird.



i) Drahtfreibrand

Damit nach Beendigung des Schweiflens der Drahtabstand von der Schweifnaht zum
Drahtende die richtige Linge hat, ist im Einschub ein Potentiometer 61 eingebaut.
Auf der Skala konnen Werte von 1 — 10 eingestellt werden. Die richtige Einstellung
ist beginnend bei mittlerem Skalenwert durch einen Test zu ermitteln,

Bei Einstellung eines griéBeren Skalenwertes verlingert sich der Drahtabstand
(Richtlinie: Bei hohen Drahtvorschub groBere Drahtabstandzahl einstellen!).

Bei der HandschweiBung ist nach dem Abschalten des Drahtvorschubes durch
Betitigung des Pistolentasters die Schweifipistole noch kurzzeitig iiber die
Schweifnaht zu halten, damit der Draht auf richtige Linge abbrennen kann.

i) Kontaktzlindung

Hat der Einschub einen Schalter 60 "STROMLOS - STROM", so kann in der
Schalterstellung "STROM" der Lichtbogen durch Berithren des Drahtes mit dem
Werkstiick geziindet werden, wie bei Handelektroden. Der Lichtbogen wird durch
Anheben der Pistole geltscht. Es ist wichtig die Schweifipistole bei Beendigung
des SchweiBvorganges nach unten zu driicken und schnell von der Schweifle weg-
zuziehen. Nur so ist es moglich, vor allen Dingen bei hoher Drahtvorschubge-~
schwindigkeit, den Drahtnachlauf gering zu halten. Die Drahtelektrode wird ja
so lange vorgeschoben wie der Lichibogen brennt. Der Drahtabstand kann bei
dieser Schalterstellung nicht eingestellt werden.

k) Einschleichen

Steht der Drehknopf Pos. 48 auf Anschlag rechts so hat er auf die Drahtvorschub-
geschwindigkeit keinen EinfluB.

Drahtelektroden mit geringer Knickfestigkeit (z.B. AL) ktnnen durch Drehen des
Drehknopfes nach links mit einer niedrigen Drahtvorschubgeschwindigkeit geziindet
werden. Nach dem Ziinden des Lichtbogens schaltet die Steuerung automatisch auf
die vorgewihlte Drehzahl um.

1) Fernsteuerleitung / TW 38 - Anschluf

An der Steckdose 374 kann die Fernsteuerleitung fiir Drahtvorschub bzw. die
Zuleitung zum Drahtantriebsaggregat TW 38 (Ziehen und Schieben) angeschlossen
werden. Die Umschaltung vom eingebauten Potentiometer auf die Fernsteuerung
bzw. TW 38 erfolgt automatisch. Spezielle Montageanleitung fiir TW 38 auf
separater Schnitizeichnung.

m) CPL-Gerit

Ist in dem SchweiBautomaten ein CPL-Geridt (Lichtbogen-Punkt- und Heft-Schweil3-
gerit) mit eingebaut, so wird dieses durch den Drehknopf 104 ein- oder ausge-
schaltet. Die Linge der SchweiBlzeit ist liber den selben Drehknopf einstellbar.
(siehe Seite 15). Grundsétzlich kann in jeden Automaten auch nachtriglich ein
CPL-Gerit eingebaut werden.




h) SchweiBpistolen

Zuldssige Belastung der Schweifipistolen mit Schlauchpaket 3 m lang und
Schutzgas CO2 bei 100 % E.D.:

1) SL 9 =160 Amp. 4) SL 30 = 450 Amp. 7) SL 71 = 350 Amp.
2) SL 10 = 350 Amp. 5) SL 40/41 = 450 Amp.  8) SL 72 = 200 Amp.
3) SL 20 = 200 Arp. 6) SL 70 = 400 Amp. 9) SL 73 = 300 Amp.

Bei Verwendung von Mischgas verringert sich die Einschaltdauer um 15 %.
Eine SL 9 -Schweiflpistole mit 2 m langem Schlauchpaket kann mit Sonderzu~
behdr auch filr StahlschweiBdrihte 0,6 mm ¢ eingesetzt werden. Das gleiche
gilt fiir die SL.10 -SchweiBpistole, die bei Aluminium-Dri#hten 1,2 mm ¢ auch
nur ein 2 m langes Schlauchpaket hat,

Gleichfalls als Sonderzubehdr kann die ARCETTE-F einschweiBpistole mit
Steuerkasten an allen Anlagen angeschlossen werden. Hierbei ist der Antriebs-
motor im Handgriff der Schweiflpistole eingebaut. Der Draht braucht bei dieser
Pistole nur ca. 100 mm transportiert zu werden, so daff man auch diinne Alu-
minium-Schweif3drihte von 0,6, 0,8 (und 1,2) mm sowie Stahldridhte von 0, 45,
0,60 (und 0,80) mm ¢ von kleinen Spulen verschweifien kann (die in Klammern
angegebenen Drihte lassen sich natiirlich auch mit der normalen Ausstattung
verschweiflen), Die FeinschweiBpistole ARCETTE hat eine Schlauchpaketlinge
von 5 m.

Eine weitere Zusatzeinrichtung ARCETTE "Ziehen und Schieben', bei der je ein
Drahtantriebsmotor im Koffergerit (gegen Aufpreis) und im Griff der Handschwei3-
pistole eingebaut ist, kann mit 8 m langem Schlauchpaket geliefert werden.

o) Wartung

Die Wartung der Anlage bezieht sich in erster Linie auf die SchweiBpistole. Die
Lebensdauer der dem Verschlei unterworfenen Gas-~ und Stromdiisen kann erheblich
verlingert werden., wenn diese mit Pistolen-Spriihmittel von Zeit zu Zeit einge-
spriiht werden. Hierbei lassen sich bei der Pistolenreinigung leichter die in das
Immere der Gasdiise eingedrungenen Spritzer entfernen bzw. wird ein Anhaften
derselben von vornherein verhindert,

Die Innenspiralen sind zweckmiBigerweise nach Verschweiflen von etwa 50 - 100 kg
Draht je nach Abmessung zu reinigen. Hierzu zieht man dieselben aus dem AuBen-
schlauch heraus und taucht sie in ein Benzin - Ol - Gemisch im Verhiltnis 25 : 1,
wie es an jeder Tankstelle erhiltlich ist. Es empfiehlt sich, nach dem Auswaschen
die Innenspiralen und den AuBenschlauch auszublasen.

Nach dem Verbrauch einer Rolle Draht soll die Stromdiise mit einem Reinigungs-
bohrer gereinigt werden. _

Nach ca. 800 Betriebsstunden sind die Kohlenbiirsten am Motor 345 (CK) zu

priifen und ggf. zu erneuern. Es darf nur die Original-Kohlenqualitit eingesetzt
werden. Das gleiche gilt auch fiir die Fettfiillung im Getriebe des Drahtantriebsmotors.
Als Getriebefett ist nur Kliiber Lubrication, Centoplex, extraleicht H, zu verwenden.

Die Lager des Kiihlventilators 25 im Schweiigleichrichter und des Kiihlwasser-
pumpenmotors 123 sind nach ca. 5000 Betriebsstunden mit neuem Wilzlagerfett ab-
zuschmieren. Diese Wartung wird durch Elektrofachleute vorgenommen.

Der Wasserstand im Kiihlwasserbehilter 121 ist regelmiBig zu iiberpriifen.




Storungen im Betrieb

1) SchweiBautomat 148t sich nicht einschalten.

a) Netzzuleitung hat keine Spannung.
b) Briicken auf Hauptklemmleiste sind falsch geschaltet
c) Sicherungen defekt

2) Gerit gibt keinen oder zu wenig Schweiflstrom ab.

a) Kiihlventilator hat falschen Drehainn
(siehe Bedienungsanleitung Seite 4 e)

b) Loser Kontakt oder Schmorstelle an Schweilkabel oder
Werkstickzwinge

¢) Beim Umschalten sind Briicken an Klemmieiste nicht richtig
angeschraubt worden (Schmorstelle)

3) Maschine schweiBt nur kurze Nihte und schaltet automatisch ab

a) CPL steht nicht auf '""O"

4) Drahtvorschub arbeitet nicht ordnungsgemis

a) falsche Drahtantriebsrolle, Drahteinlaufdiise, Stromdiise und
Innenspirale eingebaut. Die Teile sind entsprechend gekennzeichnet.
(Siehe Bedienungsanleitung Seite 4 d)

b) Draht hat Knicke oder Oberfliche ist nicht sauber
gef. Stromdiise fiir groferen Draht-(J einsetzen

¢) Thermischer Selbstschalter 376 list aus, da Innenspiralen
zu eng, verstopft oder Stromdiisen zu eng {Siehe Bedienungsanleitung
Seite 4 d) .

d) Drahtvorwahlschalter steht auf falschem Draht-¢

5) Schweifinihte werden pords

a) SchweiBwerkstoff stark angerostet, durch Farbe oder Ol verschmutzt
oder doppeltes Blech ‘

b) Schweiflpistolen - Abstand zum Werkstiick ist zu groR
(siehe Bedienungsanleitung Seite 5 f)

c) Durch magnetische Blaswirkung vorlaufendes Schweifigut erzeugt
Poren. Als Abhilfe SchweiBrichtung stets so einstellen, daB von der
Werkstiickzwinge (Minuspol) weggeschweifit wird

d) SchweiBpistole wird beim Schweiflen zu flach gehalten
(siehe Bedienungsanleitung Seite 5 f)

e) Zu wenig Gas eingestellt oder unreines Gas

f) Bei starkem Seitenwind kann Schutzgas weggeblasen werden.
SchweiBstelle ggf. abschirmen.



Allgemeine Hinweise fiir das Schutzgas-S8chweiBverfahren

Mit den Schutzgas-Schweifautomaten kann sowohl nach dem Kurzlichtbogen-
als auch Spriihlichtbogen-Verfahren gearbeitet werden.

Kurzlichtbogen wird auch unter der Bezeichnung ''short arc' sowie
"Tauchlichtbogen" gefiihrt. Hierbei ist eine relativ niedrige Stromdichte auf
dem SchweiBdraht vorhanden, so daB der SchweiBwerkstoff im Lichtbogen

in Form von einzelnen Tropfen (ca. 50 bis 80 Tropfen pro Sekunde) zum
Werkstiick tibergeht. Die Lichtbogenzone selbst ist hierbei verhiltnisméssig
kalt, so daB nach dieser Methode sowohl diinne Bleche als auch Wurzel- und
Stehnihte bei dickergin Blechen geschweiBt werden ktnnen (auch Zwangslagen-
Schweifung).

Beim Spriihlichtbogen-Verfahren (auch "spray arc' genannt) wird mit hoher
Stromdichte auf dem Drahtquerschnitt geschweiit . Der Schweiwerkstoff geht
nicht mehr tropfenformig, sondern sprithend zum Werstiick iiber.

Uberall da, wo entsprechende Schweifileistung in Bezug auf Abschmelzmenge
verlangt.wird, kommt nur das Spriihlichtbogen-Verfahren in Frage.

Unter ca. 150 A/mm2 Stromdichte entsteht bei Stahldridhten automatisch
Kurzlichtbogen-SchweiBung, wihrend iiber 200 A/rnm2 bereits die Spriihlicht-
bogen -Technik beginnt. Der Ubergang zwischen Kurz- und Sprijhlichtbogen ist
bei den einzelnen Gasarten unterschiedlich.

Bei Verwendung von Kohlensidure als Schutzgas entsteht bei der Stahlschweifiung
ein sehr tiefer Einbrand, wihrend z.B. SchweiBargon S.5 (Ar + 5% Og2) nur einen
geringen Einbrand ergibt. Der Einbrand bei der Verwendung von Mischgasen
(normales Mischungsverhiltnis ca. 90 % Ar +59% CO, + Oy ) liegt zwischen

den beiden vorerwihnten Gasen.

Bedingt délrch den hohen Einbrand bei Kohlensiure braucht der Offnungswinkel

nur 30-40 zu betragen. Hierdurch wird einmal nur wenig Schweifigut bendtigt

und zum anderen dadurch die SchweiBleistung erhoht.

Bei diinnen Blechen bis max, 3 mm ist die Anwendung der Fallnaht - Position
ratsam, da einmal hierdurch eine héhere SchweiBgeschwindigkei{ erreicht und
zum anderen das Nahtaussehen verbessert wird.

Hochlegierte Stdhle werden mit SchweiBargon 8 1 bzw, S3 (Ar+1bisa 3 % 02 )
geschweifit.

Nichteisenmetalle wie Aluminium, Kupfer, Bronce usw. schweifit man mit
Reinargon 99, 9 bzw. Mischgasen aus Argon und Helium (65 % Ar + 35 % He).
Beim Schweiflen von Kupfer ist es dariiberhinaus notwendig, die Werkstiicke ab
4 - 5 mm Stiirke entsprechend vorzuwidrmen und die SchweiBkanten mit einer
desoxydierenden Paste zu bestreichen.



Gegeniiberstellung der Kosten

ElektrodenschweiBung und SchutzgasschweiBung

fiir 1 m Kehlnaht an Blech 4 - 8 mm mita =4 mm

(125 g SchweiBgut)

1.} ElektrodenschweiBung

Elektroden Type Ti Vllls 3,25 mm @
f. 125 g = 6,5 Elektroden 4 DM 0, 07 netto
+ Strom 4 min =400 W p, Std. £ DM 0, 15
+ Lohn (reine Schweifizeit 4 min)

bei 40 % E.D. = 10 min

bei Stundenlohn DM 14, -- incl. Unkosten

Effektivpreis pro m SchweiBnaht

2.) Schutzgasschweifung

COg-Arc-Draht C 5, 1,2 mm @
f. 125 g 4kg DM 2, 17 netto
+18 g CO2 - Gas 4 kg DM 1, 10
+ Strom 1,9 min. = 225 W p. Std. DM 0, 15
+ Lohn (reine Schweifzeit 1,9 min.)
bei 55 % E.D. =3,5 min
bei Stundenlohn DM 14, -~ incl. Unkosten

Effektivpreis pro m SchweiBnaht bei CO,q

Bei Verwendung von Mischgasen

(90 % Ar, 5% COy, 5% Og )

erhohen sich die Gaskosten um den 2-fachen
Wert auf DM 0,034, d.h. ein Aufpreis von

Effektivpreis pro m bei Mischgas

= DM 0,45
= DM 0,06

= DM 2,34

=_DM 2,85

]

DM ¢, 27
= DM 0,02
DM 0,03

=_DM 0,82

= DM1,14

=_DM 0,02
= DM 1,186

Der groBe Vortell der Kohlensiure-Schutzgasschweifung
liegt in der niedrigen SchweiBzeit bei bester Nahtqualitit,

Bei V- und X-N#hten lassen sich die Schweifkosten mit

'COg-Arc durch Verwendung eines Offnungswinkels von nur

30 - 459 gegeniiber sonst gebriuchlichen 60° nochmals stark

ermissigen,

Der tiefe Einbrand bei einer COg-Arc-SchweiBnaht, der gros-
ser ist als alle anderen Schweifiverfahren, ermioglicht sehr
hohe Einsparungen an SchweiBgut und SchweiBzeit, weil auf die
sonst notwendige Abschrigung verzichtet werden kann.



Gegeniiberstellung der Kosten

ElektrodenschweiBung und SchutzgasschweiBung
fiir 1 m Kehlnaht an Blech 1,5 bis 2 mm mit a=2 mm

{ 32 g Schweifgut)

1.) ElektrodenschweiBung

Elektroden Type Ti Vilis 2,5 mm ¢
f. 82 g = 3,5 Elektroden 4 DM 0, 045 netto

+8trom 3,4 min = 140 W p. Std. 4 DM 0, 15

+ Lohn (reine Schweifzeit 3,4 min)
bei 40 % E.D. = 8,5 min.
bei Stundenlohn DM 14, 00 incl. Unkosten

Effektivpreis pro m Schweifnaht

2.) Schutzgasschweifung

COg9-Arc-Draht C 5, 0,8 mm ¢
f. 32 g 4 kg DM 2,75 netto
+ 14 g CO9-Gas 4 kg DM 1, 10
+ Strom 1,5 min, = 70 W p. Std. 4 DM 0, 15
+ Lohn (reine SchweiBzeit 1,5 min)
bei 556 % E.D. = 2,7 min :
bei Stundenlohn DM 14, 00 incl. Unkosten

Effektivpreis pro m Schweifinaht bei CO5

- Bei Verwendung von Mischgasen

(90 % Ar, 5% CO3, 5% Og)

erhshen sich die Gaskosten um den 2-fachen
Wert auf DM 0,03, d.h, ein Aufpreis von

Effektivpreis pro m bei Mischgas

i

DM 0, 16

DM 0, 02

= DM 1,98

= DM 2,16

DM 0, 088

DM 0, 0015

= DM 0,01

DM 0, 63

DM 0,743

DM 0,015

DM 0,758

Der SchweiBdraht C 5 ist vom Technischen Uberwachungsverein,
der Deutschen Bundesbahn, Germ. Lloyd, Lloyd’s Register,
American Bureau of Shipping, Det Norske Veritas und Bureau

Veritas zugelassen.
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Schweissnahtvolumen und -Gewicht

Lei einer SchweiBlnahthShe von a und einer Linge von 1000 mm

3 G/m in gr + 5 % o
a V/m in mm Spritzverluste
2,0 4 000 32,0
2,5 6 250 51,5
3,0 9 000 74,5
3.5 12 250 101,0
4,0 16 000 131,9
4,5 20 250 167,0
5,0 25 000 206,1
6,0 36 000 296,7
7,0 49 000 404, 0
8,0 64 000 527,5
10,0 100 000 824,3
Drahtgewicht u. Querschnitt
Draht-@ 0,8 1,0 i,2 1,4 1,6 2,0 2,4
F =mm2 0,50 0,78 1,13 1,54 2,01 3,14 4,53
St=gr/m 4,00 6,20 9,00 | 12,00 | 16,00 | 24,70 | 35,6
Al= gr/m 1,36 | 2,12 | 3,05 ~ 5,40 [ 8,50 | -
Richtwerte
fiir das Verhilinis von Drahtdurchmesser zu Materialstirke
(fiir Stahl-Dr#hte)
Draht-@
C5 u. CCrNi 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 2,0 2,4
Material-
stirke von 0,8 2.0 4,0 6,0 8,0 120,0 |30,0
mm bis 2,5 | 5,0 | 10,0 [10,0 [40,0 |50,0 |60,0

12
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Fernsteuerung Start - Stop

i___ ._.i.__. -

} !
- Lb2 | _ _ |
-.z 'I 2'0,75
-
-t
b1 j
Bezeichnung _ Pos.-Nr. | Besteli-Nr.
b1 | Stecker fiir Start -Stop 117 010070200
2 | Einfach -Drucktaster 116 0080301 00
Start-Stop Steverleitung kompl. 038010900
Schaltung: 534

14.



Bedienungsanleitung mit Tabelle fir CPL-Gerat
' (CQZ-Arc-Punkfschwa[ssung)_

Das CPL-Punktschwei3gerit ist ein Zusatzgerit fiir die SchweiBautomaten
GLC 308 u. 408 mit CK 32 u. CK 34.

Vor Beginn des Schweilens sind die Schalter "HEFTEN - NORMAL'" auf
"HEF TEN", "STROMLOS - STROM" auf "STROMLOS" u. "AUTOM. -
HAND" auf "HAND" zu stellen.Das CPL-Gerit selbst wird iiber den
Schalter am Drehknopf ein- oder ausgeschaltet. Die SchweiBzeit ist

{iber den gleichen Drehknopf von 0,5 - 5 sec. einstellbar, Die gebrduch-
lichsten Einstellwerte sind aus untenstehender Tabelle ersichtlich.
Zum PunktschweiBen selbst wird die Schweifipistole auf das Werkstlick
aufgesetzt und der Taster an der SchweiBpistole niedergedriickt. Nach
dem Ziinden des Lichtbogens lduft die am Drehknopf eingestellte Schwei-
zeit automatisch ab. Ist die Schweifistelle zu schwach, so mufi mit hthe-
rem Strom bzw. lingerer Schweifizeit gearbeitet werden. Zu viel Strom
und zu lange Schweifizeit kann die Ursache von Durchbrennen sein. Bei
Materialstirken iilber 4 mm muB das obere Blech mit einem Loch ver-
sehen sein (Loch-@ = 1,5 fache Materialstirke, max. Materialstirke

ca. 12 mm). Reicht die Materialmenge bei GroRter Schweiflizeit zum Aus-

fiillen des Loches nicht aus, so kann, je nach Bedarf, mehrmals hinter-

einander geschweifit werden.

AuBler den PunktschweiBungen kénnen mit dem Gerit auch Heftschweili-
arbeiten durchgefiihrt werden. Hierfiir sind spezielle Diisen beigefiigt.

EINSTELLDATEN (Richtwerte)

Blech C5 Amp, | Volt | Einstell- 1/min. Zeit Position
Draht beispiel Cco, in Sek.
GLC 408
1,0+1,5 1,2 220 26 14 B 10 1,0 Waagerecht
Uberkopf
1,5+2,0 1,2 260 28 i5B 10 1,2 Waagerecht
und bis 45°
2,042,0 1,2 | 280 29 16 A 10 1,2 Waagerecht
2,043,0 1,2 280 29 16 A 10 1,3 Waagerecht
3,0+3,0 1,2 300 30 16 B 10 1,4 Waagerecht
3,0+4,0 1,2 350 32 17 B 10 1,0 Waagerecht
' mit Loch

15
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CLOOS-CO-ARC Schweiflautomat L S 144
GLC 308 u. 408 N
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ERSATZTEILLISTE (Schaltungs-Nr.762)

fiir CLOOS-COZ-Arc—SchweiBautomaten Type GLC 308 . u. 408

Pos-Nr |Bestell-Nr. | Bezeichnung
1 826 00 00 00| COy-Arc-Schweifiglr. Type GLC 308 . m. Kiihlwassereinr.
827 00 00 00]dito ~ GLC 408 .dito
443 05 00 00| Erstausriistung fiir Type GLC 308
443 06 00 00| Erstausriistung fiir Type GLC 408
080 01 06 00| Kohlensdure-Vorwirmer
080 01 03 02| Ersatz-HeizkOrper fiir Vorwirmer
6 080 01 00 00| Reduzierventil mit Skala 20 I/min NW 0,6
080 01 01 06| mhaltsmanometer
080 01 01 12| Arbeitsmanometer NW 0,6
7 049 08 14 00| Flaschenhalter
8 103 61 20 00| Hutmutter %
9 049 04 13 00| Tragzapfen fiir CK
10 049 06 00 04| Rad -
12 050 02 06 01| Feder flir Deichsel links
‘ 050 02 06 02| dito rechts
13 033 04 17 00| Trafoklemmenleiste
15 016 02 01 05] Sicherung 4 Amp. fiir Liifter u. Pumpe
016 02 01 05| Sicherung 4 Amp. fiir Steuerung
16 016 02 01 13| Sicherung 16 Amp. flir Motorregelung
016 02 01 02| Passring 4 Amp.
016 02 01 10| Passring 16 Amp.
016 02 01 00| Sicherungshalter E 16
016 02 02 00| Schraubkappe fiir Sicherungshalter E 16
20 819 03 00 00] Hauptirafo GLC 308
820 03 00 00} dito GLC 408
21 007 01 01 03| Windrelais (Mikrosch. o. Windfahne)
053 01 05 08| Windfahne an Drahthebel angelitet
053 01 05 09| Drahthebel f. Windfahne
1058 01 05 10| Befestigungsscheibe fliir Drahthebel
25 1022 03 05 00| Kiihlventilator mit F Ligel
26 022 03 05 99| Motor im Reparatur-Austausch
27 022 03 03 00| Ventilatorfliigel
30 055 08 01 00| Si~Gleichrichter
32 021 02 02 01| Schutzkondensator mit Widerstand
33 033 39 07 00] Drahtvorwahlschalter flir GL.C 308
083 39 09 00| dito GLC 408
34 003 18 00 00| Stufensch, m, Skala 1-18
35 004 09 00 00]Schalter m. SkalaA/B
36 003 18 00 01 ] Skala f. Stufenschalter 1-18
37 003 18 00 02} Schaltimebel fiir Pos. 34
38 004 04 00 01§Skala f. Schalter A/B
39 004 04 00 02 | Schaltknebel fitr Pos. 35
40 073 03 07 00| SchweiBstromanschluff kompl. plus
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012 02 02 01
.12 02 02 02
012 02 02 C3
012 02 01 06
012 03 03 00

Pos-Nr.| Bestell-Nr. jBezeichnung
41 073 03 09 00 | Schweifstromanschluf kompl. minus
42 030 03 00 05 | Knebel fiir Pos. 33
43 003 18 00 06 | Schaltebene fiir GLC 308
003 18 00 07 | Schaltebene fiir GLC 408
073 04 00 03] Isolierbuchse f. Schweifistromanschlufl plus
073 03 09 01 ]Isolierbuchse f, Schweiflstromanschluf minus .
101 40 00 15] Seegerring filr Schweifistromanschliisse (klein) %
105 21 71 75] Seegerring fiir Schweifstromanschliisse (groB) %
073 03 07 01| Isolierscheibe fiir SchweiBstromanschliisse
073 04 00 02| MS~-Mutter fiir SchweiBstromanschliisse %
100 72 10 00 | MS-Scheibe 9
553 01 01 00 | Massekabel m. Stecker und Werkstiickzwinge 50 mm,
554 01 01 00]dito 70 mm
073 03 06 02| Stecker fiir Massekabel - Gummihtilse
073 03 06 05 ~ Stecker 50 mm
073 03 06 02] Stecker fiir Massekabel - Gummihiilse 9
073 03 06 06 - Stecker 70 mm
085 01 01 02| Werkstiickzwinge
50 010 09 10 00 | Steckdose 16 pol. kompl.
010 09 10 02| Steckdoseneinsatz
51 010 06 01 00| Steckdose 3 pol. Vorwirmer
52 010 07 01 00 | Steckdose 5 pol. Start-Stop
Bedienung
54 008 01 00 09| Taster Draht von Hand
55 00801 00 11| Taster Maschine Ein
56 008 01 00 12| Taster Maschine Aus
57 008 01 00 08| Taster Gas von Hand
58 008 04 07 00 | Umschalter Heften ~ Normal
59 008 04 07 00 { Umschalter Autom. Hand
60 008 04 07 00 | Umschalter Stromlos - Strom
161 030 03 10 02 | Poti-Drahtfreibrand
030 03 00 04 | Drehkmopf fiir Poti
63 019 01 01 00 | Spannungsmesser
64 019 62 02 00 | StrommesSser
87 020 03 01 00 | Kontrollampe kompl. m. Gliihlampe E 10 42 V
020 03 01 01 | Kontrollampe
620 03 01 02 | Gliihlampe 42 V E 10
Steuerung
75 027 94 08 00 |Steuertrafo 380 VA 220/380 V - 2x42 V (bei Sonder-
] spannung Netzspannung angeben)
76 012 02 04 00 | Hauptschiitz fiir GLC 308

I.6schkammer Leer

Festkonfakte - 2 Stiick ). je Stiick
Bewegliche Kontakte - 1 Stiick) 1 Phase je Stiick
Spule 42 V

Hauptschiitz GLC 408
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Pos-Nr. | Bestell-Nr. | Bezeichnung
012 03 02 01 ) Léschkammer Leer : :
012 038 02 02 | Festkontakte - 2 Stiick) 1 Phase je Stiick
012 03 02 03 | Bewegliche Kontakge - 1 Stiick) je Stiick
012 03 01 05| Spule 42 VvV
80 013 01 06 00| Zentralschiitz GLC 308-408
013 01 06 00 | Motorschiitz
86 016 06 02 00 | Uberstromausléser Ventilator -
87 016 06 02 00 | Uberstromausléser Wasserpumpe
95 033 04 18 00 | Klemmleiste Netz-AnschluB
Ste ﬁerungs eins.chub
033 18 42 00 | Einschub GLC 308 — 408
100 033 33 06 00 | Motorregelung Ul
033 33 06 99| Motorregelung Ul (Rep. -Austausch)
101 033 24 01 00 | Steuerplatte U2
033 24 01 99( Steuerplatte U2 (Rep.-Austausch)
102 033 11 06 00| Flop- ST 14 U3
033 11 06 99| Flop- ST 14 U3 (Rep.-Austausch)
103 033 11 07 00| CPL U4
033 11 07 99 | CPL U4 (Rep.-Austausch)
Kontaktziindung
111 018 01 07 00  Wandler fiir ST 14
Start-Stop
115 038 01 09 00 | Start-Stop~Steuerleitung kompl.
116 008 03 01 00| Einfach-Drucktaster
117 010 07 02 00 | Stecker flir Start-Stop-Steuerleitung
Kihlwasserelnyrichtung
120 054 03 00 00| Kiihlwassereinrichtung komplett
121 054 03 01 00| Kiihlwasserbehilter
122 (054 03 04 00| Kiihler
123 023 06 04 00| Kiihlwasserpumpe
124 054 01 04 05| Dichtung zwischen Pumpe und Behilter
125 035 03 02 00| Kabelverschraubung fiir Pumpe
126 054 01 04 02| Ringschlauchnippel .
127 054 01 04 03§ Hohlschraube
128 054 01 04 04 ] Cu-Dichtung
129 054 01 01 00] VerschluB fiir Einfiillstutzen
130 054 01 01 02 | Dichtung fiir Verschluf3
131 054 01 02 02] AblaBhahn flir Kiihlwasser
132 054 01 03 00 | AnschluB fiir Kithlwasser zuriick
133 023 06 03 00| Dichtungssatz komplett
140 048 03 03 00| Kiihiwasseranschlu3 vor
141 048 03 03 00]dito ' zuriick
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Elektrische Stiickliste fiir GLC 308/408

Schaltungs-Nr. 762

Pos.Nr. | Bestell-Nr. |Bezeichnung
b1 003 18 00 00 |Stufenschalter 3 pol. 18 Stufen
b 2 004 04 00 00 |3 pol. Umschalter f. Zwischenstufe A/B
b4 008 04 07 00 |Kippschalter Stromlos - Strom
b5 008 01 00 08 |Taster Gas von Hand
b6 008 01 00 12 jTaster Maschine Aus
b7 008 01 00 12 |Taster Maschine Aus im CK 32
b 8 008 01 00 07 |Taster Maschine Aus im TW 38
b9 008 01 00 11 |Taster Maschine Ein
h 10 Pistolentaster [Pistolentype angeben)
b 11 008 04 07 00| Kippschalter Heiten - Normal
b 12 008 01 00 09| Taster Draht von Hand
b 13 008 04 07 00| Kippschalter Hand - Autom.
h 14 030 03 14 00| Drehschalter Poti CPL
b 15 010 07 01 00| Start-Stop Steckdose 5 pol.
b 16 010 09 10 00| Steckdose 16 pol. kompl.
010 09 10 01 | Anbaugehiuse mit Verriegelungshiigel
010 09 10 02| Steckdoseneinsatz
b 17 010 09 11 00| Stecker 16 pol. kompl. (schriger Abgang)
010 09 11 01} Steckereinsatz 16 pol.
010 09 11 02| Tiillengeh#use
b 18 010 03 02 00| Autosteckdose
b 19 010 03 03 00 { Autostecker
b 20 011 03 19 00 [ Buchsenleiste fiir ul Motorregelung 31 pol.
b 21 011 03 18 00 | Steckleiste an ul Motorregelung 31 pol.
h 22 011 03 17 00 | Steckleiste am Einschub 30 pol.
h 23 011 03 16 00| Buchsenleiste fiir Einschub 30 pol.
h 24 011 03 18 00 | Steckleiste an Steuerplatte 31 pol.
h 25 011 03 19 00 | Buchsenleiste fiir Steuerplatte 31 pol.
h 26 011 03 18 00 | Steckleiste am Flop / ST 14 31 pol.
h 27 011 03 19 00 | Buchsenleiste fiir Flop / ST 14 31 pol.
b 28 011 03 19 00 } Buchsenleiste fiir CPL 31 pol.
b 29 011 03 18 00 | Steckleiste am CPL 31 pol.
b 30 003 20 01 00 | Stufenschalter Vorwahl Draht-¢
b 31 010 06 01 00 | Steckdose 3 pol. Vorwidrmer
h 32 010 09 06 00 | Steckdose 12 pol. TW 38
h 33 010 09 09 00 | Stecker 12 pol. TW 38
e 1 013 01 06 00 | Zentralschiitz
¢ 2 013 01 06 00 | Schiitz Motor
¢ 012 02 04 00 |Sechiitz Strom in GLC 308
c 3 012 03 03 00 | Schiitz Strom in GLC 403
d1 - 013 03 15 01 | Steuerrelais 36 v
2 013 03 15 01 | Steuerrelais 36 V ;
d3 013 03 15 01 |Steuerrelais 36 V :
d 4 013 03 15 01 {Steuerrelais 36 V
Jd s 013 03 15 02 |Steuerrelais 12 V (fiir Kontaktziindung ST 14)
do entfdllt '
d7 013 03 14 00 JUmschaltrelais im CK 32
013 03 14 01 |Sockel fiir d 7
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Pos ~Nr,

Bestell-Nr.

Bezeichnung

ds8
do9
d 10
d1l1
d12

el
e 2
el
ed
ebd
e b
e’
e 8
ey
e 10
ell
el2
e l3

f1
f2

g1l
g2

h1

k1
k2
k3
k4
kS
k6
k7

ml
m 2
m 3
m 4
m 5

013 03 15 02
013 03 15 01
013 03 15 01
013 03 15 01
013 03 15 02

0l 02 01 U5
016 02 01 05
016 02 01 05
016 02 01 05
016 02 01 05
016 06 02 00
016 06 02 00
016 02 01 05
016 02 01 13
016 04 00 01
053 01 05 00
016 02 01 16
016 02 01 16

018 01 05 00
018 01 07 00

(619 01 01 00
019 02 02 00

020 03 01 01
020 03 01 02

021 02 02 00
021 08 01 00
021 07 01 00
021 07 01 00
021 07 01 00
021 01 03 00
021 01 07 00

819 03 00 00
820 03 00 00
027 04 08 00
023 06 04 00
022 03 05 00
024 03 00 00
024 03 00 00

Steuerrelais 12 V (fiir Flop)
Steuerrelais 36 V (fiir 4 Takt-Schaltung)
Steuerrelais 36 V {fiir 4 Takt-Schaltung)
Steuerrelais 36 V (fiir 4 Taki-Schaltung)
Steuerrelais 12 V (fiir CPIL)

sicherung Ventilator-wasserpumpe 4A
Sicherung Ventilator~Wasserpumpe 4A
Sicherung Ventilator-Wasserpumpe 4A

Sicherung Steuertrafo 4A
Sicherung Steuertrafo 4A
Uberstromausldser Wasserpumpe Z0-1,2A
Uberstromausldser Ventilator 70-1,2A
Sicherung Steuerung 4A
Sicherung Steuerung 16A
Feinsicherung 4A
Windrelais kompl. m. Mikroschalter u. Fahne
Feinsichemng 1A
Feinsichemung 1A

Shunt fiir Amperemeter g 2
Wandler fiir ST 14 (6Wdg)

Voltmeter

Amperemeter

Kontrollampe Strom
Gliihlampe 42 V

Schutzkondensator

Kondensator 0,22 m F 250V

Kondensator
Kondensator
Kondensator
Elko
Elko

0,1
0,1
0,1
22
2%47

mFI100 V
mF100V
m F100V
mFI100V
mF 70V

Schweifitrafo fiir GLC 308
SchweiBtrafo fiir GLC 408

Steuertrafo prim. 220/380 V sek 42 V/8 A u.

Wasserpumpe

Ventilator

Drahtvorschubmotor im CK 32
Drahtvorschubmotor im TW 38 .

12V/1A
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Pos-Nr. | Bestell-Nr. |Bezeichnung
nl 055 08 01 00|Si~Gleichrichter
n2 028 07 06 00|Quadrac
n3 028 07 06 00|Quadrac
n 4 028 07 06 00|Quadrac
nb5 028 03 03 00|Briickengleichrichter
n 6 029 06 05 00| Diode
rl 030 01 01 00|Schutzwiderstand 1 k
T2 030 04 10 00| Widerstand 100 Ohm 1/4 W
r3 030 04 10 00{Widerstand 100 Ohm 1/4 W
r4 030 04 23 00 |Widerstand 68 Ohm 1/2 W
rhH 030 04 10 00 |Widerstand 100 Ohm 1/4 W
ré 030 04 238 00|Widerstand 68 Ohm .1/2 W
r7 030 04 10 00 fWiderstand 100 Ohm 1/4 W
rs8 030 04 23 00 |Widerstand 68 Ohm 1/2 W
r9 030 03 26 00|Poti 10 k lin, Einschleichen
r 10 030 03 18 00|Poti 25 k lin. Drahtfeineinstellung im CK 32
riil 030 03 20 00 |Spindelpoti 5 k 0,6 min
ri2 030 03 20 00|Spindelpoti 5k 0,8 min
r13 030 03 20 00|Spindelpoti 5k 1,0 min
r 14 030 03 21 00|Spindelpoti10k 1,2 min
r 15 030 03 21 00|Spindelpotil0k 1,6 min
.rls 030 03 22 00|Spindelpoti 25k Sonderdraht
r 17 030 03 20 00 |Spindelpoti 5k 0,6 max
rls8 030 03 21 00|Spindelpoti10k 0,8 max
r 19 030 03 22 00|Spindelpoti25k 1,0 max
r 20 030 03 19 00(Spindelpoti 50k 1,2 max
r2l 030 03 23 00 |Spindelpoti 100 k Sonderdraht
T 22 030 03 24 00|Spindelpoti 250k
T 23 030 04 24 00|Widerstand 100 Ohm 1W
T 24 030 04 12 00|Widerstand 560 Ohm 5 W
r 25 030 04 12 00 |Widerstand 560 Ohm 5 W _
r 26 030 04 32 00|Widerstand 820 Ohm 0,25 W
r 27 030 04 32 00|Widerstand 820 Ohm 0,25 W
r 28 030 03 21 00 |Spindelpoti 10 k
r 29 030 03 10 02 |Poti 10 k log Drahtfre1bra.nd (2 5 W log).
r 30 003 00 14 00 {Poti 256 k 0,15 W SchweiBzeit (CPL) lin
s1 048 05 05 00 | Magnetventil komplett
031 03 00 00 | Magnetventil
031 08 00 01 |Spule fiir Magnetventil
003 18 00 05 |Anbauschaltebene
003 18 00 06 |Anbauschaltebene (bestiickt mit unten aufg. Widerstinden

in GLC 308).
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Pos-Nr. | Bestell-Nr, | Bezeichnung
r 31 030 04 39 02} Kohleschichtwiderstand 120 Ohm 0,25 W in GLC 308 " -
r 32 030 04 39 02]dto. - 120 Ohm 0,25W "
r 33 030 04 39 02]dto. 120 Ohm 0,25 W "
r34 - |030 04 39 02]dto. 120 Ohm 0,25 W "
r 35  |030 04 14 00 dto. 150 Ohm 0,25 W "
¥ 86 030 04 14 00| dto. 150 Ohm 0,256 W

r 87 . |030 0414 00]dto. 150 Ohm 0,25 W "
T 38 | 030 04 39 03] dto. 180 Ohm 0,25 W "
r 39 030 04 26 00|dto. 270 Ohm 0,25 W "
T 40 030 04 26 00| dto. 270 Ohm 0,25W "
r 41 030 04 27 00] dto. 330 Ohm 0,25 W m
T 42 030 04 28 00]dto. 470 Ohm 0,25W "
T 43 030 04 29 00| dto. 560 Ohm 0,25 W "
r 44 030 04 30 00| dto. 680 Ohm 0,25 W "
T 45 030 04 32 00| dto. 820 Ohm 0,25W "
r 46 030 04 34 00| dto. 1,2K Ohm 0,25W
T 47 030 04 34 00| dto. 1,2K Obm 0,25W "

003 18 00 05] Anbauschaltebene (schaltet mit bl) 18 Stufen in GLC 408 ..

003 18 00 07] Anbauschaltebene (bestiickt mit u,g. Widerstinden)
r 31 030 04 39 03] Kohleschichtwiderstand 180 Ohm 0,25 W in GLC 408 .
r 32 030 04 39 03]dto. 180 Ohm 0,25 W ™
r 33 030 04 36 00]dto. 220 Ohm 0,25W
r 34 030 04 36 00{dto. 220 Ohm 0,26W "
r 35 030 04 36 00} dto. 220 Ohm 0,25 W M
r 36 030 04 37 00}dto. 390 Ohm 0,25W "
r 37 030 04 37 00}dto. 390 Ohm 0,25W
r 38 030 04 37 00}dto. 390 Ohm 0,25W "
r 39 030 04 28 00]dto. 470 Ohm 0,25W "
T 40 030 04 28 00[dto. 470 Ohm 0,25W "
r 41 0380 04 30 00]dto. 680 Ohm 0,25 W "
T 42 030.04 33 00|dto. 1K Ohm 0,25W "
r43 030 04 34 00|dto. 1,2 K Ohm 0,25 W "
T 44 030 04 33 00]dto. 1K Ohm 0,25W "
T 45 030 04 33 00|dto. 1K Ohm 0,25W "
r 46 030 04 34 00]dto. 1,2 K Ohm 0,25W "
r 47 ‘030 04 34 00|dto. 1,2 K Ohm 0,25 W "

ul 083 33 06 00| Motorregelung

u?2 033 24 01 00|Steuerplatte
u3 - 1033 11 06 00|Flip - Flop und ST 14
u 4 033 11 07 00| Zeiteinheit CPL
ub 033 11 08 00|ST 14 mit 4 Takt-Schaltung

033 18 43 00| Einschub kompl. mitul, ©u2, u3, u4

033 18 42 00| Einschub kompl. mitul, u 2, u3

033 18 45 00| Einschub kompl. mitu 1, © 2, u 4, u 5

033 18 44 00|Einschub kompl. mitul, u2, ub
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STUCKLISTE CK 32 .

Schaltungs-Nr. 764

Bezeichnung Best, ~-Nr. Pos.-Nr.
b7 Taster Maschine Aus 008 01 00 12 372
b 17 16 pol. Stecker 010 09 11 00 204
b 32 12 pol. Steckdose 010 09 Oé 00 374
b 18 Autosteckdose f. Pistolen-Steuerl. | 010 03 02 00 375
a7 Umschaltrelais 013 03 14 00 382

Sockel f. Umschaltrelais 013 03 14 01
mb Drahtantriebsmotor 024 03 00 00 345
r 10 Draht-Feineinstellung 030 03 18 00 370

Drehknopf fiir Poti 030 03 00 03 | 871
g1 Magnetventil Gas 031 03 00 00 355

Klemmleiste 1 - 16 033 01 00 14 | 381

Klemmleiste 1 ~ 3 033 01 00 21 383
el5 Thermischer Selbstschalter

1 pol. Anker 10 A 016 06 11 00 376
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ERSATZTEILLISTE

fiir CLOOS-Drahtantriebsaggregat Type CK 32

Schaltung: 764

Pos. -Nr, Bestell-Nr. Bezeichnung
645 25 50 00 Gehiduse CK 32 .
302 049 05 00 04 Traggriff
303 454 01 02 01 Aufhingegriff
304 071 01 00 01 Pistolenhalter
305 049 06 00 02 Rad
306 ‘644 02 00 00 Grundplatte CK 32 -
308 046 01 00 05 Isolierstoffhutmutter
309 035 05 05 00 Kabelverschraubung
035 05 06 02 Gewindering Zugentlastung bei Gewebe-
schlauch ‘
035 05 05 03 Zugentiastungshiilse fiir Schlauch mit
Gewebeumlage
310 049 03 00 02 Halteschelle fiir Schlauchpaket
049 03 01 00 Halteschelle fiir Schlauchpaket mit
Gewebeumlage
049 03 01 01 Innenkonus
049 03 01 02 AuBenkonus
311 049 02 02 00 Entlastungsfeder fiir Drahtfiihrungsschlauch
312 646 01 50 02 Fiihrung fiir Tragzapfen
314 102 20 80 30 Zylinderschraube
315 047 06 00 00 Drahtspulenhalterung fiir Dorn- u.Ringspule
316 047 06 01 00 Fiihrungsdorn
047 05 02 03 Feder
317 047 06 05 00 Untere Haltescheibe
317 a 047 06 05 00 Obere Haltescheibe
318 047 06 06 00 Bremsscheibe
319 102 40 60 08 Gewindestift
320 047 06 02 00 Gegenhalter
321 047 06 04 00 Druckmutter
322 047 06 03 00 Aufnahmedorn
325 043 01 01 00 Aufnahmeplatte fiir Drahtantrieb
326 102 20 60 10 Schraube _
327 044 06 00 00 Drahteinlaufstiick ftir Draht 0,6 - 2,4 mm ¢
328 044 06 00 07 Einschubstiick fiir Draht 0,6 - 2,4 mm @
329 044 06 00 04 Raster
330 044 06 00 03 Feder fiir Raster
331 000 02 00 53 Kugelknopf fiir Raster
332 044 06 00 06 Unterlegscheibe fiir Drahteinlaufstiick
333 060 02 00 01 Mutter fiir Drahteinlaufstiick
335 045 01 00 01 Drahteinlaufdiise fiir Draht 0,6 mm ¢
045 01 00 02 Drahteinlaufdiise fiir Draht 0,8 mm @
045 01 00 03 dito 1,0 mm ¢§
045 01 00 04 dito 1,2 mm ¢
045 01 00 05 dito 1,6 mm @
045 01 00 06 dito 2,0 mm ¢
045 01 00 07 dito 2,4 mm ¢
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Pos.~-Nr. Bestell-Nr, Bezeichnung
336 044 05 00 01 Drahtfiihrungsstiick
337 044 05 00 Q2 Drahtfithrungsdiise
338 043 01 02 00 Halter fiir Gegendruckrolle
339 082 02 03 08 Gegendruckrolle o
340 043 01 03 00 Spamnschraube fiir Gegendruckrolle
. _ komplétt
345 024 03 00 00 Drahtantriebsmotor
024 03 00 99 dito im Reparaturaustausch
347 024 03 01 01 1 Satz Ersatzkohlen fiir Motor p.Stck.
348 046 01 00 09 Isolierplatte fiir Drahtantriebsmotor
351 046 01 00 15 Keil fiir Drahtantriebsrollen
352 046 01 00 04 Isolierscheibe fiir Drahtantriebsrolle
353 100 40 50 15 Senkkopfschraube ‘
354 046 03 00 00 Drahtantriebsrolle fiir Draht 0,6 mm ¢
046 03 00 01 Drahtantriebsrolle fiir Draht 0,8 mm ¢
046 03 00 02 dito 1,0 mm¢@
046 03 00 03 dito 1,2 mm ¢
046 03 00 04 dito 1,6 mm ¢,
046 03 00 05 dito 2,0.mm ¢
046 03 00 06 dito 2,4 mm @
355 031 03 00 00 Magnetventil flir Gas
356 048 05 07 00 Drossel m. Sieb fiir Magnetventil
357 : 048 05 02 02 Sieb fiir Drossel
358 ‘048 04 02 00 PistolenanschluB wassergekiihlt
‘ © 048 04 01 00 Pistolenanschlufl gasgekiihlt
359 048 04 00 01 Isolierbuchse fiir Pistolenanschluf
a60 048 04 00 04 Ms-Mutter flir PistolenanschluB
361 048 03 04 00 WasseranschiuB vor
362 042 03 00 04 Schlauchklemme filr Wasseranschluf3
363 048 03 02 00 Gasanschluf
364 042 03 00 02 Schlauchklemme fiir GasanschluB
365 060 02 00 01 . Mutter flir Anschlufinippel
370 030 03 18 00 Poti Draht-Feineinstellung
371 030 03 00 03 Drehknopf fiir Poti
372 008 01 00 07 Taster Maschine Aus
374 010 09 06 00 Steckdose 12. pol.
375 010 03 03 00 Steckdose flir Pistolen Steuerleitung
010 03 03 02 Isolierring vorne f. Pos. 375
010 03 03 03 dito hinten f. Pos. 375
376 016 06 11 00 Uberstromausloser 10 A
380 644 01 05 00 Abdeckung an Frontplatte
381 033 01 00 14 Klemmenleiste 1 - 16
382 013 03 14 00 Umschaltrelais fiir TW 38
) 013 03 14 01 Sockel fiir Pos. 382
383 033 01 00 21 Klemmenleiste 1 - 3
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ERSATZTEILLISTE )
fiir Schlauchpaket CK 32[?’7’

Pos. -Nr. Bestell-Nr. Bezeichnung
200 666 01 00 00 Schlauchpaket G2 1,25 m lg. wassergek.
© 70 mm2 __
666 02-00 00 dito Sk=32- 5,0 m lg. wassergek.
' 70 mm2
666 03 00 00 dito Cle82-10,0 m lg. wassergek.
70 mm?2 .
666 04 00 00 dito Clmg8—15,0 m lg. wassergek.
70 mm?
201, 040 06 08 00, 1,25 m Schutzschlauch mit Gewebeumlage fiir
Schlauchpaket G¥e=88-.-1, 25 m lg. wassergek./m
040 06 08 00 5,0 m Schutzschlauch mit Gewebeumlage fiir
Schlauchpaket 6¥-38"5,0 m lg. wassergek./m
040 06 08 00" 10,0 m Schutzschlauch mit Gewebeumlage fiir
o Schlauchpaket G¥e82 10,0 m lg. wassergek.,/m
040 06 08 00 15,0 m Schutzschlauch mit Gewebeumlage fiir
Schlauchpaket €#=8%2 15,0 m lg. wassergek./m
202 040 06 06 01 0,42 m Schutzschlauch /m
203 038 06 06 00 2,60 m Steuerleitung fiir
Schlauchpaket @f=32- 1,25 m /m
038 06 06 00 6,10 m Steuerleitung fiir
Schlauchpaket €¥&~88- 5,0 m /m
038 06 06 00 11,10 m Steuerleitung fiir
Schlauchpaket €¥=9%- 10,0 m /m
038 06 06 00 16,10 m Steuerleitung fiir
Schlauchpaket @8 15,0 m /m
204 010 09 11 00 Stecker 16 pol.
205 038 03 04 00 2,60 m SchweiBkabel 70 mm? fiir
Schlauchpaket <»eegg= 1 25 m /m
038 03 04 00 6,10 m Schweifkabel 70 mm? fiir
Schlauchpaket =8 5 0 m /m
038 03 04 00 11,10 m SchweiBkabel 70 mm?2 fiir
Schlauchpaket G¥#=8% 10,0 m /m
038 03 04 00 16,10 m SchweiBkabel 70 mm? fiir
Schlauchpaket 8982 15,0 m ' /m
207 073 03 06 06 Stecker fiir Schweifkabel 70 mm?
208 073 03 06 02 Gummihiilse f. SchweiBkabelstecker Pos.207
1209 034 07 00 06 Kabelschuh fiir SchweiBkabel 70 mm?%
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Bestell-Nr.

Pos. -Nr. Bezeichnung
215 040 04 01 00 4,30 m Gasschlauch fiir
Schlauchpaket-G¥-82- 1,25 m /m
040 04 01 00 8,00 m Gasschlauch fiir
Schlauchpaket G#=82—5,0 m /m
040 04 01 00 13,0 m Gasschlauch fiir ,
' Schlauchpaket €%-82 10,0 m /m
040 04 01 00 - 18,0 m Gasschlauch fiir
Schlauchpaket S&=82- 15,0 m /m
216 040 02 01 00 2,70 m Wasserschlauch fiir .
Schlauchpaket G¥-82- 1,25 m /m
040 02 01 00 6,20 m Wasserschlauch fiir
Schlauchpaket-6388- 5,0 m /m
040 02 01 00 11,20 m Wasserschlauch fiir -
Schlauchpaket-€¥-32 10,0 m /m
040 02 01 00 16,20 m Wasserschlauch fiir
Schlauchpaket G398 15,0 m /m
217 060 01 00 03 Schlauchtiille klein '
218 060 01 00 04 Schlauchtiille grof
1219 060 04 00 01 Uberwurfmutter 3/8"
220 042 03 00 02 Schlauchklemme 9 mm
221 042 03 00 04 dto. 11 mm
222 042 03 00 07 dto. 12 mm
't 223 042 03 00 05 dto. 14 mm
226, 049 03 02 00 Halteschelle f. Schlauchpaket
227 049 03 02 01 Innenkonus f. Schlauch 40 ¢
228 049 03 02 02 AuBenkonus f. Schiauch 40 @ I
229 035 05 05 00 Kabelverschraubung
230 035050503 - Zugentlastungshiilse
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fiir CLOOS-Reduzierventil 2-20 1/min. (NW 0,6) ab Lfd.Nr. 43000

Neue Ausfiihrung

ERSATZTEILLISTE

Pos.Nr.J] Best.Nr. J Bezeichnung ;T —H
080 04 00 00 | Reduzierventil 20 I/min.-(NW 0, 6) kompl. 70,30
1 080 01 01 01 | AnschluBmutter COg 2,90
2 080 01 01 02 | AnschluBdichtung 0,15
3 080 01 01 03 | AnschluBbolzen 5,10
4 080 01 01 04 ] Sinterfilter 2,70
5 080 01 01 05 | Filterschraube 1,60
6 080 01 01 06 | Imhaltsmanometer . 7,30
7 080 04 00 01 ] VentilkGrper ' 17,40
8 080 04 00 02 § Schliefifeder 0,40
9 080 04 00 03 | SchlieBfederteller 0,40
11 080 04 00 04 | Gleitscheibe 0,15
12 080 04 00 05 | Verschluflischraube 2,50
13 080 04 00 06 | Kegel mit Stift - 2,50
14 080 04 00 07 | Fiberdichtung 1 mm dick 0,05
14 080 04 00 08 [ Fiberdichtung 0,3 mm dick 0,05
15 080 01 01 12 ] Arbeitsmanometer 9,50
23 080 01 01 24 | Doppelgewindestutzen 1,75
25 080 01 01 27 ] Ventildeckel 7,75
26 080 04 00 09 | Membrane 0,60
27 080 04 00 10 ] Membranteller 1,00
28 080 04 00 11 § Membranschraube 1,00
29 080 04 00 12 | Membranmutter 0,30
30 080 01 01 33 ] Gleitring 0,207
32 080 01 01 28 | Regulierfederteller 0,45
34 08¢ 04 00 13 | Einstellschraube Sicherheitsventil 0,20
35 080 04 00 14 | Feder Sicherheitsventil 0,40
36 080 01 01 22 | Kegel Sicherheitsventil 1,30
37 080 01 01 23 | Dichtung Sicherheitsventil 0,20
38 080 04 00 15 | Regulierfeder 2,00
43 080 01 01 29 } Regulierschraube 2,20
44 080 04 00 16 § Schutzkappe blau 1,50
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